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Kunststoff-Wirtschaft
Kumulierte Zahlen in Mio. t — 1950-2015
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Quelle: Geyer, Jambeck, Law Sci. Adv. 2017; 3:e1700782
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Kunststoffproduktion —
Gesamt:

* 8.300 Mio. t

Kunststoffe aktuell in
Verwendung:

e 2.500 Mio. t
Kunststoffabfall:

* Gesamt: 6.300 Mio. t
o Deponiert: 4.900 Mio. t
° Verbrannt: ~800 Mio. t
o Rezykliert: ~600 Mio. t



Kunststoffe — Linearwirtschaft
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Kunststoffe — Linearwirtschaft
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Kunststoffe — Linearwirtschaft
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Entsorgung
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Kunststoffe - Kreislaufwirtschaft
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Kunststoffe - Kreislaufwirtschaft
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Kunststoffe - Kreislaufwirtschaft
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Kunststoffe - Kreislaufwirtschaft

J

Polymer-
Hersteller

(-}

Produkterzeuger

fg AQ §|

Erneuerbare
Energien Hindler,
Markeninhaber
DESIGN FUR
Raffinerie RECYCLING
(Rohstoff) Plastikrecycling
(chemisch und mechanisch)
Fossile Wleder D--
Brennstoffe verwendung
Konsument

(Produktverwendung)

Rackstand

paad

Verbrennung

(Energieriickgewinnung =

und CO, Nutzung) Mullsamn'_\Iung
und -sortierung

v U LIT Factory

10



Kreislaufwirtschaft | Mechanisches Recycling
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Mechanisches Recycling — Prozesskette Recycler

Mogliche Ausstattung bzw. Prozessschritte
* Zerkleinerung

* Sortierung
° Manuelle Sortierung
o Siebe
Pre-sorting ° Trockene und nasse Dichtetrennung
o Metallabscheidung
o Elektrostatische Separierung
o Optische Sortierung
° NIR Sortierung
o Laserspektroskopische Sortierung

* Waschen
o Temperatur (kalt bzw. warm)
° Medium (Wasser, Chemikalien)
° Methode (Ruhrer, Friktion, etc.)

* Trocknen (mechanisch bzw. thermisch)
* Extrusion (Entgasung, Filtrierung, Granulierung, etc.)

* Granulat-Nachbehandlung

o Dekontamination Aroma
Quelle: Fischer & PerkinElmer - https://www.perkinelmer.com/lab-solutions/reQuelles/docs/wht_polymerlifecyclechallengesfinal.pdf o  Modifizieru ng, etc.
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Mechanisches Recycling - Prozesskette Recycler
Aufbereitete Kunststoff-Flakes (bunt) und resultierendes Granulat
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Mechanisches Recycling - Herausforderungen
Herausforderungen infolge des Recycling-Prozesses
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Quelle: Billiet & Trenor (2020), https://pubs.acs.org/doi/10.1021/acsmacrolett.0c00437; Markus Gall, 2021
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https://pubs.acs.org/doi/10.1021/acsmacrolett.0c00437

Kunststoff-Recycling — Herausforderungen
Herausforderungen infolge von EU Regulierungen

Richtlinie uber Verpackungen und Verpackungsabfalle (Richtlinie (EU) 2018/852)

» Recycling-Ziele — Verpackungsabfalle aus Kunststoff
o 50 % bis 31. Dezember 2025
> 55 % bis 31. Dezember 2030

Status: 26 %

Verringerung der Auswirkungen bestimmter Kunststoffprodukte auf die Umwelt
(Single Use Plastics Directive — Richtlinie (EU) 2019/904)

» Ziele fur ,Getrennte Sammlung” — Getrankeflaschen
o 77 % bis 2025 Status: 76 %
> 90 % bis 2029

« Ziele fur ,Anteil an Rezyklat® — PET-Getrankeflaschen
o 25 % ab 2025
> 30 % ab 2030

Quelle: EU Parlament - Richtlinie (EU) 2018/852; EU Parlament - Richtlinie (EU) 2019/904; ARA Kunststoffbroschiire, 2019
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Kunststoff-Recycling - Losungsansatze
Closed-Loop?
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Kunststoff-Recycling - Losungsansatze
Projekt: FolienKreislauf2030
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Kunststoff-Recycling - Losungsansatze
Leitprojekt: circPLAST-mr
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Kunststoff-Recycling - Losungsansatze
Leitprojekt: circPLAST-mr

AP1: Projektmanagement & Dissemination
UP: BIZ-UP, LAVU; WP: JKU-IPMT, JKU-IUR, AEE INTEC, CHASE, EI-JKU, TCKT
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BIZ-UP, GPI, Lindner, - GPI, Lindner, OSMO, - ALPLA, APC, BIZ-UP, BIZ-UP, ENGEL,
LAVU, SDAG, viscotec viscotec ENGEL, EREMA, GAW, GPI, viscotec
o ) GPI, viscotec
Tiefziehprodukte WP WP: WP: rPP, rPET,
(PP, PET, PS) AVAW, LIT Factory, AEE INTEC, LIT Factory, WP: TCKT, LIT Factory rPS
JR-DIGITAL JKU-CTO,JR-DIGITAL LIT Factory, JKU-CTO,
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AP6: Datenmanagement & Digitalisierung
UP: ARA, Borealis, BIZ-UP, GPI, Lindner, SDAG; WP: SCCH, LIT Factory

LCA-orientiertes Prozessdesign & rechtliche Aspekte
UP: alle; WP: EI-JKU, LIT Factory, JKU-IUR
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Kunststoff-Recycling - Losungsansatze
Leitprojekt: circPLAST-mr — AP6
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Kunststoff-Recycling - Losungsansatze
Projekt: CHASE MFP3.1
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