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Motivation und Ziele

Coextrusion ist eine weit verbreitete Verarbeitungsmethode zur Kombination verschiedener Polymere mit unterschiedlichen Eigenschaften zu
maldgeschneiderten Mehrschicht-Produkten. Unter bestimmten Prozessbedingungen treten Grenzschichtinstabilitaten auf, welche zu
unerwinschten Produkteigenschaften, wie z.B. optischen und mechanischen Defekten, fihren. Fur systematische Untersuchungen dieser
Instabilitdten wurden in-situ Ultraschall (US) und optische Koharenztomographie (OCT) Messsysteme entwickelt:

=  Zwei-Schicht Coextrusions Duse zur Erstellung kontrollierter Fliel3bedingungen.
= Austauschbarer Dusendeckel mit Glasfenster fir OCT und direkter Ankopplung far US.

. Echtzeitauswertung der Fliel3instablilitaten.
. Definition objektiver und zuverlassiger Klassifikationskriterien.

Experimenteller Ansatz

Anlagenschema

Material A
1. Coextrusionsversuche mittels OCT- und US-

Messungen mit flr die Problemstellung gefertigte
Coextrusionsduse.

2. Aufzeichnen unterschiedlicher Prozessparameter
(Drucke, Schmelzetemperaturen) flr spatere
Datenauswertung und Definition der Kkritischen
Parameter.

3. Klassifizierung der Grenzflachen(in)stabilitat der
einzelnen Prozesspunkte.

Stabiler Prozesspunkt

Instabiler Prozesspunkt

Steuerung

Ergebnisse
Relative Anderung der B-Scan aus OCT-Messung Reale Tiefenposition der Prozessstabilitat gegeben bei
Durchgangszeit und wahrend Coextrusion: Detektion Polymer-Polymer Grenzflache geringer
Amplitude (Intensitat) fur US-  von Glas-Schmelze und Polymer- als Funktion der Zeit fiir einen Standardabweichung der
Detektion von Polymer Grenzflache stabilen (2) und instabilen (5) realen Tiefenposition der
FlieRinstabilitaten Prozesspunkt Polymer-Polymer Grenzflache
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Zusammenfassung

= Beide Messmethoden ermoglichen eine objektive Bewertung der Flie3eigenschaften, unabhangig von Umgebungseinflissen und
Beobachter.

= Klassifizierung des FlieRverhaltens in ,Stabil“, ,,Ubergangsbereich“ und ,Instabil“, bei OCT zusatzlich in ,wellige Instabilititen“ und
,Durchmischen an der Grenzflache*.

= Detektion des Auftretens von Instabilitaten: Verbesserung der Auslegung der Dusengeometrie, der Prozesseinstellungen und des
Schichtaufbaus.
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