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Motivation und Ziele

Die Produktqualitat von coextrudierten Erzeugnissen wird stark durch Verzerrungen der Grenzflache zwischen den Materialien (Schichtumlagerung)
beeinflusst. Viskositatsunterschiede der eingesetzten Materialien fihren dabei zur Einkapselung des hdherviskosen Materials. Aufgrund elastischer
Effekte entstehen Sekundarstromungen quer zur Hauptstromrichtung, welche die Schichten umlagern. In dieser Arbeit soll anhand von Simulationen
und Experimenten der Einfluss dieser Effekte auf die Schichtumlagerung untersucht werden.
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Zusammenfassung

= Die Schichtverteilung im Kanal und der Durchsatz beieinflussen die Schichtumlagerung wesentlich.
= Die Simulationsergebnisse geben die experimentellen Ergebnisse qualitativ wieder.
" Gute Ubereinstimmungen bei ausgeglichener Schichtverteilung.
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