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Motivation und Ziel

Das Trocknen ist ein essentieller Prozessschritt in der Verarbeitung von Kunststoffen und beeinflusst die finale Produktqualitdt mafgeblich. Der
Trocknungsvorgang findet in drei parallelen Teilprozessen statt: interne Diffusion, Evaporation und externe Diffusion von Feuchte. Der Einfluss
von vielen Parametern (Temperatur, Druck, Wechselwirkungen, Dimensionen, Inhomogenitat, usw.) erschwert eine einfache Gesamtbeschreibung
des Prozesses auf Basis von physikalischen GrofRen. Anhand von Modellsystemen und géngigen analytischen Instrumenten soll eine Methodik zur
allgemeinen Modellierung des Trocknungsverhaltens entwickelt werden.

Methodenentwicklung
@ A. Vorbereitung reproduzierbarer Proben 6‘}9

(orientiert an DIN EN ISO 62 und 175) B. Trocknungssimulation mittels TGA
Granulat wird mit HeiBpresse zu Lagerung des Probekorpers Isotherme Trocknung mit Aufzeichnung Datenverarbeitung und
Probekorpern umgeformt in destilliertem Wasser der Masse Reduktion mit Hill-Modell

70°C | 900 min

80°C | 900 min

Winax
900 min —

900 min

Massenanderung (%]

Winas
T Zeit [h]
Wasserlagerung definierter Probekorper und wiederholte Wagung Isotherme Trocknung der vorbereiteten Proben bei verschiedenen
bis zum Sorptionsgleichgewicht resultiert in Temperaturen in thermogravimetrischer Analyse dienen als Grundlage
reproduzierbaren Proben. fir die Modellierung des Trocknungsverhaltens.
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Exemplarische Ergebnisse
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Zusammenfassung und Ausblick

= Umformung des Granulats schliel3t den Einfluss abweichender Oberflachendimensionen wahrend der Wasseraufnahme bzw. Trocknung aus.
= Wasserlagerung bis zum Erreichen des Sorptionsgleichgewichts ermdglicht reproduzierbare Startbedingungen der Trocknung.

= Nachbildung einer Trocknung im Labormafstab mittels TGA ermdglicht definierte Wahl und Variation der Parameter.

= Datenverarbeitung und Beschrankung auf charakteristische Kurvenparameter ermdglicht Modellierung von Trocknungskurven mit Hill-Fit.

Nachste Schritte: Methodenoptimierung der Referenzkorrektur (Ziel: verbesserte Sensitivitat); Durchfihrung einer umfangreichen Temperaturstudie ‘
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