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Motivation und Ziele

In der Einschneckenextrusion werden haufig Rauten-Mischelemente flr die Homogenisierung der Schmelze eingesetzt, um eine zufriedenstellende
Produktqualitat zu erreichen. Untersuchungen der Zusammenhange zwischen Gestaltungs- und Prozessparametern und der Mischwirkung
sollen Verbesserungspotenziale aufzeigen und Vorschlage fir geeignete Bauarten liefern.

Optimierungsstrategie Simulationsergebnisse: Querschnittsprofile
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Simulationsergebnisse: Kanalanordnungen

Experimentelle Validierung

= Standard-Rauten-Mischelement zeigt schlechte Mischwirkung = Ausstol3versuche an einem 45/28D Einschneckenextruder mit
» Geringere Gangsteigungen, hoherer Durchsatz > hoherer Anteil der anschlieSender Grauwertanalyse

Schmelzeforderung in Kanal 2 = Erfolgreicher Nachweis besserer Mischwirkung bei durchgangig
» GleichmaRigste Verteilung der Schmelze bei Gangsteigungs- positiver Gangsteigung anhand der geringeren Standard-
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Zusammenfassung

" Eine geeignete Anordnung der Kanéle kann die Mischwirkung von Rauten-Mischelementen deutlich verbessern.

®= Den besten Kompromiss zwischen Mischwirkung und Dissipation ergibt die Kanalanordnung 15°/45° mit trapezformigem Rauten-
Querschnittsprofil.
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